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試料回転ホルダー（IB-1150LSRH）



立ち上げ

① Arガスバルブを開ける ② 本体の電源を入れる



試料の取り付け準備

③ VENTを押す（5秒以上）。自動的に真空排気が停止し、チャンバー前面扉が開く
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試料の取り付け

④ カーボンテープ・クランプで
  試料を固定する。

⑤ 高さ調整をおこなう。
 ※ホルダー高さより1ミリほど出す



センターリングツールの取り付け

⑥ センターリングツールを取り付け、加工位置をセンターマークに合わせる。



傾斜角度の調整

⑦ 傾斜角度を調整する。標準：10～15°

緩みと固定



回転ホルダーの装着

⑧-１
回転ホルダーをステージに取り付ける。

⑧-２
固定つまみを回して固定する。

⑧-３
コネクターを接続する。やさしく！！



回転ホルダーの装着

⑨ カメラをセットする。



カメラに切り替える

⑩ 【カメラ】押す。
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ステージの位置調整

⑪ センターマークと試料の接地部が画像の中心にくるようにステージのX、Y軸を調整する。



センターリングツールを外す

⑫ センターリングツールを外す。



試料回転の作動と確認

⑬ 【試料回転ホルダー】を押し、試料ホルダーの回転を確認する。
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真空排気

⑭ 扉を閉め、EVACを押して真空排気を開始する。



真空排気

⑭ 扉を閉め、EVACを押して真空排気を開始する。
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時間設定とミリング開始

⑮ 真空排気まで10～20分待機し、加工時間を設定した後【開始】を押す。

VENT

EVAC

自動開始
モード

自動電源
停止モード

試料回転
ホルダー

仕上げ加工
モード

開始

kV

3.3  
Arガス
流量

イオンビーム
On                OFF

μA

5.0
0

タイマー      02：00

02：00

操作画面 プリセット ガス最適化 カメラ 設定

Pa

EVAC

試料回転
ホルダー



試料の取り出し

⑯ 加工が完了したら、VENTを5秒以上押し真空排気を停止させる。
 停止後、ホルダーとサンプルを取り外す。
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立ち下げ

⑰ 電源をＯＦＦにする。 ⑱ Ａｒガスの元栓を閉める。
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